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Presentacion de la guia autopropulsada I

HPS-2 de HepcoMotion

La guia original autopropulsada de Hepco fue el primer cilindro
sin vastago basado en rodamientos, ofreciendo al usuario un
paquete de ingenieria reducido basado en una tecnologia sencilla
y comprobada.

El desarrollo continuo del producto ha producido
importantes mejoras técnicas y estéticas, a la vez que ha
ampliado la gama de tamanos disponibles para satisfacer
practicamente cualquier aplicacion.

La guia autopropulsada HPS-2 utiliza una
nueva gama mejorada de cilindros con un
extenso uso de plasticos y un disefo
renovado del cuerpo de aluminio
prensado. El resultado es una
unidad mas resistente y mas
ligera, disponible de serie
en cualquier longitud de
hasta 6 metros.

La mejor capacidad
de carga se ha logrado
mediante el uso de los nuevos
rodamientos Hepco de doble
hilera en todos los tamafios. Las cargas

directas ahora se extienden a 4000N

con un aumento del 30% en la capacidad de
carga de momento en la mayoria de las unidades.
Los rodamientos de doble hilera también ofrecen una

mejora en la rigidez del sistema y permiten un adecuado
funcionamiento en condiciones de suciedad.

Las caperuzas de retén para los rodamientos de Hepco
ofrecen la ventaja de lubricacion positiva, proteccién de los rodamientos
y una larga vida 0til del sistema con un mantenimiento minimo.

La guia autopropulsada HPS-2 ofrece 10 combinaciones posibles de entre
una gama de 5 cilindros y 5 guias diferentes. Con ello puede responder a la mayoria
de las condiciones de carga con la solucién mas compacta, ampliando aun més los
ambitos posibles de aplicacién del sistema. Para un entorno més hostil o para aplicaciones de
elaboracién de alimentos, disponemos de una versién resistente a la corrosién.

B Métodos sencillos de montaje que reducen
los costes de instalacion

B Guia templada para una larga vida il

B Sistema autolimpiable de los rodamientos en V,
idéneo para entornos arduos B Deteccién de proximidad en todas las
caras libres del cuerpo para flexibilidad

B Paquete de ingenieria reducida que ahorra de montaje

tiempo en el disefio y en la instalacién
B Opcién resistente a la corrosién para

B Cuerpo resistente de aluminio de hasta ém que
se puede utilzar como viga autoportante

B Gama de cilindros y guias que se pueden
combinar entre si para ahorrar tiempo y costes

B Placa de carro especial para montaje sencillo de
los componentes del cliente

entornos arduos o para aplicaciones de
elaboracién de alimentos

B Caperuzas de retén para lubricacién de
bajo mantenimiento

B Capacidades mejoradas de carga directa
y de momento
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N° de Pieza
Interruptores de proximidad/cables HPS RSO/ISN J

Prefijo HPS significa la gama de producto ‘

N-° de pieza/ RS significa interruptor de lémina

tipo de C normalmente cerrado
interruptor O normalmente abierto
IS significa inferruptor inductivo
N = NPN
P = PNP
Opciones J significa cable con enchufe de conexiones 100mm (ver Cable del interruptor}—|

U significa cable de 5m sin terminal

Cable del 2.5m o 5m con conector hembra HPS SC 2.5/5
interruptor (pedirlo con la opcién J de interruptor de proximidad)

Nota: no se ofrecen las opciones de interruptor HPS RSC J y HPS ISN J

Herramientas de ajuste de guias

Los rodamientos se ajustan en fabrica y no necesitardn ningdn ajuste en condiciones de funcionamiento
normal. No obstante, para fines de mantenimiento preventivo (véase el apartado sobre paquetes para
mantenimiento) puede resultar necesario desarmar y reajustar el mecanismo de la guia. Los detalles de este
procedimiento se facilitan en un folleto aparte de instrucciones para el mantenimiento de la guia que se
incluyen con cada sistema.

Llave de ajuste
Antes de poder realizar ajustes hay que desarmar parcialmente el sistema, no obstante
éste es el método recomendado para el ajuste por el mayor control que se obtiene. AT 25

N- de AT 25 para HPS 16/25, 25/25, 25/35, 32/35
Pieza AT 34 para HPS 25/44, 32/44, 40/44, 40/60, 50/60
AT 54 para HPS 50/76

Llave de zécalo
Para usar con una llave métrica Allen estédndar. Permite ajustar los rodamientos sin
necesidad de quitar la caperuza. RT 8

Ne de RT 8 para HPS 16/25, 25/25, 25/35, 32/35
Pieza RT 10 para HPS 25/44, 32/44, 40/44, 40/60, 50/60
RT 14 para HPS 50/76

Paquetes para mantenimiento

Para el sistema de guia: incluye 4 caperuzas de retén de recambio ademds de una llave de ajuste para los
rodamientos.

Pedirlo citando la primera parte del n° de pieza del cilindro principal més SSP, p.ej. HPC 16/25 SSP

Para el cilindro: incluye una herramienta de limpieza, grasa, bandas interiores y exteriores de recambio
cortadas a la longitud necesaria, ademas de todas las juntas téricas y retenes necesarios para efectuar trabajos de
reparacién o mantenimienfo preventivo.

Pedirlo citando la primera parte del n° de pieza del cilindro principal, incluida la longitud de la carrera, mas CSP,
p.ej. HPS 16/25 2040 V CSP

Amortiguadores también estén disponibles - para més informacién, consultar a Hepco. 10
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La guia autopropulsada HPS-2 se puede especificar de serie con cualquier longitud de carrera de hasta

6 metro (o més, a peticién). Las combinaciones disponibles de cilindro y guia se indican en la pagina 3.

Existen varias opciones, entre ellas un sistema resistente a la corrosién, ademés de accesorios y paquetes

para mantenimiento.

Cilindro principal

Prefijo

Tamano

Longitud

Opciones

Soportes de tope

Prefijo

N-° de pieza

Tamano

Soportes intermedios

Prefijo

N-° de pieza

Tamano

Sufijo

N° de pieza
HPS

PS significa la version de serie

HPC significa la version resistente a la corrosién

p.ej. 16 indica el diametro del cilindro (mm)
p-ej. 25 indica el ancho de la guia (mm)

(las combinaciones disponibles se indican en al pagina 3)

16/25 2150 V

p-ej. 2150 indica la longitud de la carrera que se requiere
(para la longitud total de la unidad, véase el dibujo en la pagina 3)

V significa opcién con retenes de Viton®

S significa opcién con grasa de baja velocidad
(si se requieren refenes y grasa de serie, el espacio para
opciones se debe dejar en blanco; las condiciones
pertinentes se indican en la pagina 5)

HPS ECM 16
HPS significa la version de serie
HPC significa la versién resistente a la corrosion
ECM significa soporte de tope
16 indica el digmetro del cilindro
(la gama de tamafios de cilindro se indica en la pagina 6)
HPS MSS 25 A

HPS significa la versién de serie
HPC significa la version resistente a la corrosién

SS significa soporte infermedio

25 indica el didmetro del cilindro
(la gama de tamafios de cilindro se indica en la pagina 4)

A significa fijacién de agujero pasante
B significa fijacion de agujero ciego
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El HPS 40/60 1750 se utiliza como unidad de recogida y colocacién para trasladar componentes de un
transportador a ofro. La unidad autopropulsada HPS-2 se utiliza como viga autoportante entre dos soportes de
tope. Funcionamiento a alta velocidad y de elevado volumen de trabajo.

El HPS 32/44 2000 se utiliza en una aplicacién de pintura en aerosol para componentes de pléstico. Un
dispositivo de sujecién fijado en la placa de carro coge el componente, el carro se desplaza hasta un punto
intfermedio de la carrera, donde el componente se pinta, luego el carro sigue hasta el final de la carrera
donde deposita el articulo para su secado. Una operacién a alta velocidad y de elevado volumen de trabajo

en un entorno hostil de pintura en aerosol.
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-‘|= — Conexién de aire de serie

_——— e — Tornillo del
—1 | | /amortiguador
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cara de extremo
C [\

Conexién de aire a 90°

Longitud de Carrera + 2 x A

(a peticién)

HPS 16/25 16 65 14 30 M5 18 9 M3 5.5 10.8 1.8 49 3 64
HPS 25/25 25 100 22 41 | G1/8| 27 15 M5 9 17.5 | 2.2 53 3.6 | 785
HPS 25/35 25 100 22 41 G1/8 27 15 M5 9 17.5 2.2 52.5 3.6 73
HPS 25/44 25 100 22 41 | G1/8| 27 15 M5 9 17.5 | 2.2 58 3.6 | 78.5
HPS 32/35 32 125 | 255 52 |G1/4| 36 15 M6 11.5 | 205 | 25 | 585 | 55 84.5
HPS 32/44 32 125 25.5 52 | G1/4 36 15 Mé 11.5 | 20.5 2.5 64 55 90
HPS 40/44 40 150 28 69 | G1/4| 54 15 M6 12 21 3 75 7.5 | 109.5
HPS 40/60 40 150 28 69 | G1/4| 54 15 Mé 12 21 3 74 7.5 | 108.5
HPS 50/60 50 175 33 85 G1/4| 70 15 Mé 14.5 27 - 81 11 123.5
HPS 50/76 50 175 33 85 |G1/4| 70 15 M6 14.5 27 - 93 11 185.5

El n® degpiezo cita primero el diémetro del cilindro (mm), seguido del ancho de la guia (mm) - para los datos de pedido, véase la

pagina

Para la opcién resistente a la corrosion los nimeros de pieza empiezan con HPC

Placa de carro

6 uguiemf' r;;c:d:; FF
cC
- —
2O 000, NS | T,

HPS 16/25 16 120 65 46.4 M6X1 12 80 20.7 64 100
HPS 25/25 25 145 90 46.4 M6X1 11 80 19.7 64 125
HPS 25/35 25 156 100 | 56.4 M6X1 12.5 95 21.5 80 140
HPS 25/44 25 190 118 | 72.3 | M8X1.25 15 116 | 26.2 96 164
HPS 32/35 32 156 100 | 56.4 M6X1 12.5 95 21.5 80 140
HPS 32/44 32 190 118 | 72.3 | M8X1.25 15 116 | 26.2 96 164
HPS 40/44 40 190 118 | 72.3 | M8X1.25 15 116 | 26.2 96 164
HPS 40/60 40 240 167 | 88.3 | M8X1.25 17 135 | 28.5 115 216
HPS 50/60 50 240 167 | 88.3 | M8X1.25 17 135 | 28.5 115 216
HPS 50/76 50 280 178 | 119.1 | M10X1.5 20 185 39 160 250
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Para la guia autopropulsada HPS-2 existen interruptores con LED, tipo HPSIS (interruptor inductivo) y HPSRS
(inferruptor de lédmina) que se pueden instalar en ambas caras libres del cuerpo para mayor facilidad de disefio
y montaje. Los interruptores se pueden especificar con un cable de 5 m sin terminal o con un cable de 100 m
con un enchufe de conexiones. Si se especifica el inferruptor con un enchufe de conexiones se deberé pedir més
cable (2,5 6 5 m) (véase la seccién sobre datos para pedidos).

RS/IS tipo U RS/IS

/ i . F
11 / I ) I Z :
-J 2 j
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L ] i

100
I

Abierto o cerrado De cierre
- pnp o npn
10 to 70V AC 10 to 30V c.c.
200mA 200mA
ca. 8mm ca. 3mm

Interruptor de proximidad HPS RS/IS usado con un cilindro de diametro

RS IS

Normalmente cerrado Estandar: Tipo PNP

1) marrén
1
: 2) negro

1
1
1
LED 1
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Soportes intermedios

El uso de soportes intermedios evitard la deflexién
de la viga producida por la carga aplicada y por
la oscilacién creada de la fuerza propulsora. Las
curvas siguientes muestran la distancia maxima
entre soportes para diversas cargas en aplicaciones

3000

HPS 16/25 - 1
2500 HPS 16/25 - 2
HPS 25/25 - 1
HPS 25/25 - 2
HPS 25/35 - 1
HPS 25/35 - 2

2000

L 1500

HPS 25/44 - 1
HPS 25/44 - 2

1000

500

3000

2500

2000

1500

HPS 40/44 - 1
HPS 40/44 - 2
HPS 40/60 - 1
HPS 40/60 - 2

4000

3500

HPS 50/60 - 1

3000
HPS 50/60 - 2

2500 HPS 50/76 - 1
2000 HPS 50/76 - 2
1500
1000

500

700

800

900
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700

mm

2800

con las placas de carro en vertical u horizontal. La
deflexién maxima recomendada entre tramos es de
0,5 mm. Cuando se necesiten velocidades lineales
superiores a 0,5 m/s, el framo entre soportes no
deberia ser mayor de 1 metro.

Aplicacién tipo 1 Aplicacioén tipo 2
(placa de carro (placa de carro
horizontal) vertical)

k = longitud méxima del tramo sin soporte
L = carga sobre la placa de carro (Newtons)
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Cargas, fuerzas y momentos

En el cuadro siguiente se indican las capacidades maximas de carga de momento y carga directa.
Los valores estan basados en el funcionamiento sin choques y lubricacién de la guia con arreglo a las instrucciones.
Cuando se especifica la opcién resistente a la corrosién, se reducen las capacidades “méximas admisibles”.

Para més informacién, contactar con el Departamento Técnico de Hepco.

HPS 16/25 16 78 14 63 14 45 1400 1400 1.63 0.24
HPS 25/25 25 250 17 63 14 63 1400 1400 22 0.4
HPS 25/35 25 250 17 70 20 70 1400 1400 2.5 0.4
HPS 25/44 25 250 17 175 65 175 3000 3000 4.1 0.5

HPS 32/35 32 420 20 70 20 70 1400 1400 3.4 0.6
HPS 32/44 32 420 20 175 65 175 3000 3000 4.9 0.7
HPS 40/44 40 640 27 175 65 175 3000 3000 6.1 1.1

HPS 40/60 40 640 27 250 90 250 3000 3000 8.2 1.3

HPS 50/60 50 1000 30 250 90 250 3000 3000 9.9 1.4
HPS 50/76 50 1000 30 350 140 350 4000 4000 16.4 1.8

Relacién entre carga aplicada y vida otil

Es importante satisfacer tanto los requisitos de carga como los de duracién al estudiar una aplicacién. En
muchos casos no hace falta calcular la vida il del sistema, pero es evidente que al tratar con un mayor
nimero de carreras combinado con una carga pesada, la duracién puede ser un factor importante. Esto
cobra mayor importancia en aplicaciones de carrera corta o de carga de momento.

Cdlculo de la vida util del sistema

Para calcular la vida Gtil del sistema, se aplica primero la
férmula siguiente para el factor de carga (LF) y después se usa el
resultado en la férmula (1), (2) o (3), segin proceda.

1 M Ms Mv L L2
MmQX MSmQX MVmQX L] max LZmQX
LF no debe exceder de 1 para ninguna combinacién de cargas. M

1) Para HPS 16/25, 25/25, 25/35, 32/35

VIDA UTIL (km) = 199
(LF)*
2) Para HPS 25/44, 32/44, 40/44, 40/60, 50/60
VIDA UTIL (km) = 400
(LF)*
3) Para HPS 50/76
VIDA UTIL (km) = 890
(LF)?
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Ejemplo 1

Ejemplo de carga/vida 0til: HPS 25/44 200mm 100N

Momento Ms = 100N x 0.2m = 20Nm -

L2 = TOON | dah !
G ¢

Ms L2 20 100 =
LF = = =0.341
Ms.. T _ 65 ' 3000 IS0

NG

VIDA UTIL (km) = 400 .

(LF)?
VIDA UTIL km) = —490_ _ 10000 km
(0341

Ejemplo 2

Ejemplo de carga/vida 0til: HPS 25/25
Momento Ms = 120N x 0.1Tm = 12Nm

L2 = 120N '
/{\m

f. Mo L _ 120 120 o0

M. T _ 63 ' 1400 (E;%J_;Jgﬁy —

120N

|
: 100 — O InCi _:|
VIDA UTIL m) = - =&F : =
VIDA UTIL (km) = — 190 _ 4500 km
(0.28

Velocidad del pistén

m/s
5
3 S =

.
2 u PN
: S~ 2 IS

o) \\
0.5
0.4
0.3
0.2
0.1
0.1 0203 04 1 2 3 5 10 100 1000 kg

Masa de amortiguacién

Para velocidades de pistén superiores a 1m/s se recomienda utilizar retenes de Viton®. Si se excede de
los limites aprobados que se indican en el esquema de amortiguacién conviene utilizar amortiguadores
adicionales.

Para velocidades de pistén inferiores a 0.2m/s se debe especificar grasa para velocidad lenta al hacer el
pedido (véase la pagina 9). La maxima duracién de los retenes se conseguird cuando las velocidades del

pistén no excedan de 1m/s.
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Soportes de tope oy o
Tamaio HPS 16, 25, 32 I

HPS ECM16 16 18 3.6 18 10 14 12.5 15 1.6 26
HPS ECM25 25 27 5.8 27 16 22 18 22 2.5 39
HPS ECM32 32 36 6.6 36 18 26 20 30 3 50

Para la opcién resistente a la corrosién los nimeros de pieza empiezan con HPC

Soportes de tope

Tamano HPS 40, 50

HPS ECM40

40

54

30

12.5

HPS ECM50

50

70

40

12.5

48

Para los datos de pedidos de soportes de tope, véase la pagina 9

Soportes intermedios - Tipo A (fijaciéon de agujero pasante)

i

i} :]
DK ¢!
[~}

a

DH

e

Soportes intermedios - Tipo B (fijacion de agujero ciego)

DL[_%J
’_;u__!
E%I I

m
o

HPS MSS16A | HPS MSS16B 16 M3 (34 | 15 | 20 (29.2| 24 | 32 |364| 18 [ 30 | 27 | 6 | 65| 32 | 20 (364 | 27
HPS MSS25A | HPS MSS25B 25 M5 | 55 | 22 | 27 | 38 | 26 | 40 [47.5| 36 | 50 [34.5| 8 10 (415|285 49 | 36
HPS MSS32A | HPSMSS32B 32 M5 | 55 | 30 | 33 | 46 | 27 | 46 |545| 36 | 50 [40.5| 10 | 10 [48.5|355| 57 | 43
HPS MSS40A | HPS MSS40B 40 M6 | 7 38 | 35 | 61 | 34 | 53 | 60 | 45 | 60 | 45 | 10 | 11 | 56 | 38 | 63 | 48
HPS MSS50A | HPS MSS50B 50 M6 | 7 48 | 40 | 71 | 34 | 59 | 67 | 45 | 60 | 52 | 10 | 11 | 64 | 45 | 72 | 57

Para los datos de pedidos de soportes intermedios, véase la pagina 9






